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Elektroden in Betracht kommende grofe Presse von erheblicher
Bedeutung ist. (D. R. P. 419868, Kl. 21 h, Gr. 11, vom 19. 6.
1923, ausg. 28. 10. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 1003.) dn.

Dr. Meyer Wildermann, London. Verfahren und Einrich-
tung zur elektrolytischen Zerlegung von Alkalisalzen unter
Anwendung einer Reihe von Quecksilberkathoden, die
eine Zersetzungskammer oder Bildungskammer oder beide
hilden, 1. dad. gek., dafl das elekirische Potential an allen
Kathoden méglichst gleichgehalten wird. — 2. Verfahren
zur elektrolytischen Zerlegung von Alkalisalzen unter An-
wendung einer Reihe von Quecksilberkathoden, die eine
Bildungskammer oder eine Bildungs- und Zersetzungskammer
bilden, mit Anwendung der Lokalwirkung zur Zerlegung
des Amalgams, dad. gek., dafl die Spannung von Stromen,
die von den Quecksilberkathoden durch die kaustische Losung
zu anderen als sekundére Kathode auftretenden Teilen
der Zelle flieflen, so weit reduziert wird, da8 sie unter dem
Zersetzungspotential der kaustischen Losung gehalten wird. —
8. dad. gek., dal der zwischen den Quecksilberkathoden, die
als Anoden wirken, und den Teilen der Zelle, die als sekundire
Kathode wirken, flieBende Strom so weit reduziert wird, dafl
das Alkalimetall an der Oberflache des Amalgams bei Benutzung
der Lokalwirkung, immer noch geniigt, um das Quecksilber
der Kathoden gegen Oxydation durch Hydroxylionen zu
schiitzen. — 4. dad. gek., da8 das Chlorgas durch einen Wasser-
verschlufl oder eine andere passende Einrichtung aus der Zelle
eflektiv abgeflihrt wird, sobald es einen gewissen Druckwert
erreicht hat, der wesentlich unter dem des kleinen Queck-
silberverschlusses in den Trogen sein muf}, indem es ent-
weder in die freie Luft geleitet oder zu einem Chlor ahbsor-
bierenden festen Korper oder Fliissigkeit abgesaugt wird, —
5. Ausfithrung des Verfahrens, dad. gek., dafi die Metallstreifen
der Stromableiter und die potentialausgleichenden Metallstreifen
vor dem Einsetzen in die Quecksilberkathoden und insbeson-
dere beim Inbetriebsetzen der Zelle unter Benutzung von
kleinen Stromdichten amalgamiert sind. — 6. Vorrichtung zur
Ausfithrung des Verfahrens, dad. gek., dal zum Ausgleich des
Potentials der Quecksilberkathoden die letzteren durch eine Reihe
von gegebenenfalls mit Stromabledungsstreifen verbundenen
metallischen Leilern in passender Entfernung voneinander ver-
bunden sind. — 7. Einrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens,
dad. gek., 1afl diejenigen- Teile der Zellen, welche als sekun-
didre Kathoden wirken kénnen, mit Ebonit oder anderem passen-
den Material isoliert werden. — 8. Einrichtung zur Ausfiih-
rung des Verlahrens, dad. gek., dafl die Eisenwiinde der Zelle
mit den Stromableitern von den Quecksilberkathoden elektrisch
verbunden werden. -- Die Erfindung hat den Zweck, die bei
der Elektrolyse von Alkalisalzen unter Verwendung einer Reihe
von Quecksilberkathoden auftretenden eigentiimlichen Arten
der Oxvdation des Quecksilbers sowie die Bildung von festem
Amalgam zu verhindern, um ein rationelles technisches Ar-
beiten moglich zu machen Dadurch ist man imstande. die
Flektrolyse auch bei hoheren Stromdichtfen in rationeller Weise
technisch durchzufiihren, was von wirtschaftlich hoher Bedeu-
tung ist. Zeichn. (D. R, P. 421471, Kl 121, Gr. 10, vom 13. 3.
1921, ausg. 12. 11. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 1 1002.) dn.

Albert Edgar Knowles, Denecourt, Grafsch. Cheshire, Engl.
Vorrichtung zur selbsttiitigen Aufrechterhaltung des Fliissig-
keitsniveaus in elektrolytischen Zellen und zur Auswaschung
der von den entwickelten Gasen mitgerissenen Elektrolytteile,
1. bestehend aus einer oder mehreren von den Gasen durch-
strmten Waschkammer, die durch ein abhiingig vom Fliissig-
keitsstand in den Zellen gesteuertes Ventil mit frischer Fliissig-
keit gespeist werden, — 2. gek. durch ein Speiseventil fiir
zwei Kammern, das von einem Schwimmer gesteuert wird, der
in einem Behdlter angeordnet ist, in denen die Fliissigkeit aus
den zwei Kammern flieBt und aus denen die Flissigkeit durch
ein. Hauptrohr und Zweigrohre auf die elektrolytischen Zellen
verteilt wird. — 3. gek. durch ein Rohr zum Leiten des Gases
aus den Zellen in jede der Kammern, das in einem durch-
lécherten, in die Fliissigkeit der Kammer eintauchenden Kopf
endet, und durch ein AuslaBrohr im oberen Ende der Kammer.
das zu einem Gasbehiilter oder einer Pumpe fithrt — Wo

Batterien von Zellen benutzt werden, wie z. B. zur Herstellung
von Sauerstoff und Wasserstoff durch Elekirolyse von Wasser,
ist es wichtig, da das Niveau des Elektrolyten in allen ge-
trennten Zellen im wesentlichen gleich und konstant gehalten
wird, wenn die Batterie mit ihrem maximalen Nutzeffekt ar-
beiten soll. Durch die Vorrichtung wird dies erreicht. Weitere
Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 421 589, K. 12i Gr. 13, vom 18. 4.
1924, Prior. England 23. 4. 1923, ausg. 14. 11. 1925, vgl. Chem
Zentr. 1926 T 1002.) dn,

I1l. Spezielle chemische Technologie.
7. Fette, Ole, Seifen,

Peter Koch Modellwerk G. m. b. H,, Koln-Nippes. Kerzeu-
gieBmaschine mit mehreren Gruppen von Formen fiir die Her-
stellung von Kerzen mit kegeligem geripptem Fuf}, dad. gek.,
dafl die Gufiform fiir die Kerzenfiifle die Gestalt eines abnehm-
baren mehrteiligen Kastens hat, itber dem die durch einen
Klappdeckel verschlieBbure Eingufirinne angeordnet ist. — Die
Kerzengiefmaschine ermoglicht die Herstellung von Kerzen mit
lkegeligem geripptem Fufl, die achsial aus der Form heraus-
gezogen werden konnen, ohne dafl die Rippen abbrdckeln.
Auflerdem kann sie mit Wasser duflerlich gekiihlt werden, ohne
dafl das Wasser mit den Kerzen in Beriihrung kommt. Zeichn.
(D. R. P, 419 587, Kl. 231, Gr. 3, vom 17. 2. 1924, ausg. 5. 10.
1925, vgl. Chem. Zentr. 1826 1 792.) dn.

Willy Kranz, Berlin. Schneidvorrichtung tiir Seite oder
Fette mit mehreren parallel zueinander angeordmeten Drihten
oder Bindern, dad. gek., dafi die Dréhte oder Biénder durch
einen elektrischen Sirom erwiirmt werden, wobei die hierbei
eintretende L#ngenéinderung der Drihte oder Binder durch
eine selbsttdtige Spannvorrichtung (Schraubenfedern) ausge-
glichen wird. — Fette und Seifen werden mit diinnen Driihien
geschnitten. Doch ist dies schwierig bei sogenannten knistalli-
nischen Fetten. Diese miissen gekiihlt werden, damit sie die
nitige Festigkeit haben. Dadurch werden sie sprbde, splittern
ab und geben keinen glatten Schnitt. Mit den elekirisch er-
warmten Drihten 18t sich die Zerlegung der Fette ohne jeden
Verlust durchfithren. (D. R, P. 419378, Kl. 231, Gr. 1, vom
15. 2. 1924, ausg. 28. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 536.) dn.

8. Nahrungs- und Futtermittel.

Adolph Benz jr., Peoria, III. (V. St. A.). Verfahren zum
Bearhbeiten von Brotteig, 1. dad. gek., dafi die durch die Teilung
des Teiges aufgehobene Elastizitdt des Klebers durch wieder-
holtes Auswalzen und Uberschlagen der Teigstiicke nach jedes-
maliger Drehung um 90 ° wiederhergestellt wird. — 2. Maschine
zur Ausfithrung des Verfahrens, dad. gek., daf} in einem senk-
rechten Gestell eine Mehrzahl von Knetwalzenpaaren iiber.
einander angeordnet ist, mit denen endlose Firderbénder und
zwischen diesen und den Walzenpaaren vorgesehene schriige
Rinnen derart verbunden sind oder zusammenarbeiten, daf die
Brotlaibe, die von den Knetwalzenpaaren ausgewalzt werden.
sirh auf den Forderbdndern iiberschlagen und durch schrig ge-
stellte Leitbleche um 90° gedreht, durch die schrigen Rinnen
den folgenden Knetrollenpaaren zugefiihrt werden. — Die Teig-
teilmaschine driickt beim Zerschneiden des Teiges in Laibe
notwendigerweise den Teig zusammen, so dafl sich der Kleber
wieder setzt oder verdriickt odér zusammengeprefit wird. Da-
bei wird die Stirke in dem Kleber eingebettet und bindet den
letzteren. Hierdurch wird die gewiinschte Ausdehnung der
Gase in den Brotlaiben verhindert, und es ergeben sich dick-
wandige Zellen, welche die Stdrkekdrnmer am Aufplatzen und
Ausdehnen verhindern, so daf3 ein Brot erziel wird, das klein,
schwarz und 15cherig ist. Durch das Verfahren wird der Teig
aufgelockert und verbiickt sich dann normal. Zeichn. (D. R. P.
419 567. KL 2 b, Gr. 14, vom 12, 1. 1921, ausg. 1. 10. 1925.) dn.
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Freistaat Sachsen.

Die Verordnung itber den Vertrieb von giftigen
Pflanzenschutzmitteln durch amtliche Vertriebs-
stellen des staatlichen Pflanzenschutzdienstes und landwirt-
schaftliche Kérperachaften vom 2. Miirz 1925 wird dureh Ver
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ordnung liber die filr die Vertriebsstellen geltenden Vorschritten
vom 15. Januar 1926 ergdnzt. Hierin wird das Genehmigungs-
verfabren der bei den Kreishauptmannschaften einzureichenden
Antriige auf Ubertragung amtlicher Vertriebsstellen und deren
Betriebsvorschrilien geregelt. Uber Zulessung oder Ablehnung
von Pflanzenschutzmitteln entscheidet die Staatliche Landwirt-
schaftliche Versuchsanpstalt Dresden nach Gehor eines unter
Vorsitz ihres Direktors stehenden Sachverstiéindigenausschusses.
Die genannte Versuchsanstalt fiihrt auch die Aufsicht iiber die
amtlichen Vertriebsstellen. (Sachs. Ges.-Bl. 1926, Nr. 2.)

Die Verwendung von Borséiure in Back- und
Teigwaren ist vom 1. Juni 1926 ab nicht mehr zuléssig.

Auslandsrundschau.

Elektrotechnischer Verein.

Berlin, den 24. Februar 1926. Fachausschufl fiir
den Bau und Betrieb von Elektrizitéatswer-
ken Dipl-Ing. Schulz: ,Bau- und Betriebsfragen aus ameri-
kanischen Kraftwerken“, _

Vortr. berichtet {iber seine Beabachtungen auf einer
Studienreise, die er im Auftrag der Berliner Stadtischen Elek-
trizititswerke A.-G. nach Amerika unternommen hatte und gibt
einen Uberblick iiber die GrioBe der amerikanischen Elektri-
zitdtsindustrie, den Ausbau von Elektrizititswerken, wobei er
einzelne besonders bemerkenswerte Einrichtungen beschreibt
und auch betriebliche Fragen streift. Wenn man bedenkt,
dal 56 % des gesamten Kraftverbrauchs in Amerika durch
Elekirizitat gedeckt werden und sich dabei vor Augen hilt, dafl
Amerika von der Gesamtweltproduktion an Baumwolle 52 %,
an Kupfer 52,7 9%, an Telephon- und Telegraphenapparaten
578 %, an Risen 60,2 %, an Gummi 709 %, an Petroleum
82,7 %, an Filmen 85 % erzeugt, so ergibt sich hieraus natur-
gemiB, daf Amerika auch die grofiten Elektrizititswerke be-
sitzen mufi. Tm Jahre 1924 erzeugte Amerika 54 Milliarden
KW/st., Kanada etwa 8 Milliarden, Japan etwa 6,6 Milliarden.
In der Statistik war Deutschland nicht aufgefihrt, es wiirde
aber an zweiter Stelle in der Elektrizititserzeugung stehen.
Aut den Kop! der Bevdlkerung umgerechnet fiihrt jedoch
Kanada, dann folgt die Schweiz und erst an dritter Stelle
kommt Amerika. 60 % der amerikanischen Elektrizitdtserzeu-
gung werden in den Neu-England-Staaten verbraucht mit ihrer
riesenhaften Industrie. Das Netz der Hochspannungsleitungen
ist dort sehr grofl. Es erzeugten in Millionen KW/St.: Niagara-
Falls 2,8, Chicago 2,78, New York 2,0, San Franziske 1,88, Los
Angeles 1,66, Detroit 1,46, Philadelphia 1,313.

Berlin dagegen hat nur eine jabrliche Erzeugung von
0,462 Mill. KW/St. Wahrend in Philadelphia auf den Einwohner
600 KW/St. jihrlick kommen, entfallen in Berlin aut den Ein-
wohner nur 128, Im Jahre 1925 gab es in Amerika an
6000 Elektrizitdtsgesellschaften mit einem Vermbgen von iiber
6 Milliarden Dollars, die in 480 Erzeugerstationen 59 Milliarden
KW/St. erzeugten und an 17 Mill. Abnehmer abfiihrien. Der
groBe Elektrizititsverbrauch in Amerika ist mit zuriickzufithren
auf die grofiziigige Werbung von Abnehmern in Industrie und
Haushalt. Die Elektrizititsgesellschaften haben jedes Jahr eine
besondere Maschine, tiir welche sie kriftiz Reklame machen,
im Vorjahr sind fir 200 Mill. Dollars elektrische Hausapparate
verkauft worden, insbesonders eine gut durchgefiihrte kleine
elektrische Eismaschine, fiir die im November 1924 die Wer-
bung aufgenommen wurde, und von der im Sommer 80000
Apparate abgesetzt wurden.

Vortr. wendet sich dann den Versuchen zu, in das kompli-
zierte Verteilungssystem die gréfite Sicherheit zu bringen. Es
ist dies auch sehr notwendig, da, wie eine Stérungstabelle der
Georgia Railway and Power Co. zeigt, die Storungszahl sehr
grof} ist; die durch eigene Schaltfehler verursachten Stérungen
beliefen sich auf etwa 28 %. Wie auch bei uns in Deuischland
entstanden die meisten Stdrungen durch Blitze, weitere
Stdrungen traten auf durch Uberlastung, durch den Fernstrom
sowie Fehler bel den Abnehmern. Man beabsichtigt daher
nicht, im groflen Mafle zum Fernstromproblem iiberzugehen.
Das beste Mittel zur Erzielung grBfter Betriebssicherheit ist
die Erh6hung der Maschinenreserve. Mit welchen installierten

Reserven die Amerikaner arbeiten, erkennt man daraus, daf
Detroit 22 %, Milwaukee sogar 84 % Maschinenreserven be-
gitzt. Vortr. erdrtert dann das System der Laat\.rerte'llun.g,
eines der wichtigsten Probleme, Gut bewihrt bat §1ch das in
Chicago angewandte System, bei welchem bei Laethn:d.erungen
nur einzelne Werke an der Belastungsinderung beteiligt sind.
Auf einer Kurve wird die Gesamtlast geradlinig aufge_tragen.
Jedes Werk weifl genau, welche Einzellast es bei bestimmter
Gesamtlast zu machen hat. Jedes Werk kennt stets genau die
Gesamtlast. Durch gewdhnliche Telephonleitungen wird de-n
Lastverteilern die Belastung angesagt und ebenso erfolpt die
Riickmeldung nach den einzelnen Stationen.

Durchschnittlich betragen die Kosten der Anlage in
Amerika 110 Dollars pro installiertes KW. Das wirtschaft-
lichste Werk Milwaukee hat einen Wirmebedar! von 3870 WE
.pro KW. Die jetzt erzielte Rekordzahl von 3300 WE in einem
Kraftwerk hofft die Columbia-Power-Station noch herunterzu-
driicken, Uber den Wert der Anwendung von Zwischeniiber-
hitzern sind die Ansichten noch sehr geteill. In Amerika
arbeiten bis jetzt vier Werke mit Zwischeniiberhitzung, die
Anlage wird aber dadurch kompliziert. Die Crawford-Station
hat durch die Zwischeniiberhitzung eine Verbesserung des ther-
mischen Wirkungsgrades um 55 % erzielt, in Columbja-Power-
Station wird durch die Zwischenfiberhitzung eine Verbesserung
der Warmewirtschaft vm etwa 6 % erwartet, die Gesamtanlage
ist dadurch um 8,5 % verteuert worden. '

Der Turbinenbau hat in Amerika die gleiche Entwick-
lung genommen wie bei uns, Uber 45000 KW verwendet man
dritben fast immer zwei Wellen.

Zur Speisewasserwirtschaft iibergehend bemerkt Vortr,, dag
fiir die amerikanischen Werke kennzeichnend ist, dafl der Ar-
beitsdamp! der Haupt- und Hilfsturbinen abgezapft wird und
unter strengem Luftabschluf dem Heizdamp! zugeffihrt wird.
Die meisten amerikanischen Kraftwerke benutzen zwei oder
drei Stufenvorwérmer.

Die Frage des zweckmafigsten Hilfsmaschinenbetriebs ist
sehr aktuell. Die Wahl des Antriebs richtet sich nach dem Be-
trieb und der Betriebssicherheit. Bevorzugt werden in Amerika
Drehstromtransformatoren.

Arbeitsgemeinschaft fiir Auslands- und Kolonial-
technik.
AuBeninstitut der Technischeu Hochschule Berlin,
Berlin, den 24, Februar 1926.

H. Zienau: ,Industrielle Aufgaben und Werke in Ruf-
land“,

Die industrielle Entwicklung in Sowjet-Ruflland ist in den
letzten drei Jahren sehr stark vor sich gegangen, wobei die in
Skonomischer Hinsicht besser gelegene Industrie in der Ukraine
zugunsten der zentralrussischen Gebiete, also der Gebiete im
mittleren und sitdlichen Ural, vernachlidssigt worden ist. Das
bedeutendste Werk Rufilands, die Putilofi-Werke, die in der
Vorkriegszeit in der Reihe der Weltwerke den dritten Stand
einnahmen hinter den Krupp-Werken in Deutschland und den
Armstrong-Werken in England, wurden 1801 durch Verlegung
der Kronstiidter staatlichen EisengieBerei nach Petersburg ge-
griindet und haben im Laufe der Jahre verschiedene Stadien
der Entwicklung durchgemacht. Putiloff, nach dem die Werke
benannt sind, hat diese erst 1868 iibernommen und in Rufland
bei den Behdrden und in Betracht kommenden Organisationen
vollste Unterstiitzung gefunden. Das 1801 auf eirem Terri-
torium.von 13 Hektar gegriindete Werk nahm 1901 eine Fliche
von 140 Hektar ein, hatte ein Eisenbahnnetz von 83,5 km und
eine Belegschaft von 12500 Mann. Das in der Revolution still-
gelegte Werk ist 1821 wieder in Betrieb genommen worden und
die Arbeiterzahl des ,Roten Putilof-Werks” ist bis Juli 1925
wieder auf nahezu 9000 gestiegen. In der kurzen Zeit seit
Wiederaulnahme des Betriebs haben die Putilofl-Werke ihre
Produktion wieder auf den Vorkriegsstand gebracht und sich
auf friedensgemifie Produktion umgestellt. Nur eine kleine
Abteilung arbeitet fiir den Kriegsbedarf, im {ibrigen dient das
Werk dem Bau lapdwirtschaftlicher Gerédte, Maschinen fiir die
Textil-, Papier-, Tabakindustrie. Was nun die technische Ein-
richtung der Werke anbelangt, 8o ist auffallend, daf wir neben



