
Elektrden in Betracht kommende grode Presse von erkbl icher  
Hedeutung ist. (D. R P. 419 968, KI. 21 h, Gr. 11, vom 19. 6. 
1923, ausg. 28. 10. 1E5, vgl. Cham. Zentr. 1926 I 1003.) dn. 

Dr. Meyer Wildermann, London. Verfahren und Einrich- 
tung zur elektrolytischen Zerlegung von Alkalisaleen unter 
dnwendung einer Reihe von Quecksilberkathoden, die 
eine Zersetzungskammer oder Bildungskammer oder beide 
bilden, 1. dad. gek., dat\ das  elektrische Potential an allen 
Kathoden mtiglichst gleichgehalten wird. - 2. Verfahren 
ZUT elektrolytisehsn Zkerlegung von Alkalisalzen unter An8 
wendung einer Reihe von Quecksilberkathoden, die eine 
Rildungskammer oder eine Bildungs- und Zersetzungskammer 
bilden, mit Anwendung der Lokalwirkung zur krlegung 
des Amalgams, dad. gek., dai3 die Spannung von Stromen, 
die von den Quecksilberkathoden durch die kaustische Liisung 
zu anderen als sekundare Kathode auflretenden Teilrn 
der Zelle flieaen, so weit reduziert wird, daD sie unter dem 
Zewtzungspotential d e r  kaustischen Liisung gehalten wird. - 
3. dad. gek., da5 der zwischen den Quecksilberkathoden, die 
als hnoden wirken, und den Teilen der Zelle, die ills sekundlrw! 
KaZhorte wirken, fliei3ende Strom so weit reduziert wird, dafj 
das Alkalimetall an der Oberflilche des Amalgams bei Benutzung 
der Lokalwirkung, inimer noch genugt. um das Quecksilber 
deer Kathoden gegen Oxydation durrh IIydroxylionen zu 
schutzen. - 4. dad. gek., ria% das Chlorgas durch einen Wasser- 
verschlvf3 oder eine andere passende Einrichtung auls der Zelle 
effektiv abgeftihrt wird, sobald es einen gewissen Druckwert 
erreicht hat, der wesentlich unter dem des kleinen Queck- 
silberverschlusses in den Trogen sein mu6, indem es ent- 
weder in d ie  freie Luft geleitet oder zu einem Chlor absor- 
hierenden festen Ktirper oder Flussigkeit abgesnugt w i d .  - 
5. Ausfuhrung des Verfahrens, dad. gek., daS d ie  Metallstreifen 
der Stromableiter und die potentialausgleichenden Metallstreifen 
vor den] Einsetzen in die Quecksilberkathoden und insbeeon- 
dere beini Inbetriebsetzen der  Zelle unter Eenutzung von 
kleinen Stromdichten amalgamiert sind. - 6. Vorrichtung zur 
Ausfiihrung des Verfahrens, dad. gek., dai3 zum Ausgleich des 
Potentials der Quecksilberkathoden d ie  letzteren durch eine Reihe 
von gegebenenfalls rnit Stromableitungsstreifen verbundenen 
metallilschen Leitern in passendter Emtfernung voneinander v e r  
bunden sind. - 7. Eimichtung zur Ausftihrung des Verfahrens. 
dad. gek., daf3 diejenieen Teile der Zellen. welche als sekun- 
dare Kathoden wirken konnen, mit Ebonit oder anderem paesen- 
dpn Material isoliert werden. - 8. Einriehtume; zur Ausfiih- 
rung dmes Verfahrens, dad. gek., dai3 die Eisenwande der  Zelle 
mit den Stromableitern van den (2ueeksilberlcathoden elektrisch 
rerbunden werden. - -  Die ErAnrIunK hat den Zweck, die bei 
der  Flektrolyse von Alknlisalzen unter V e r w e d u n g  einer Reihe 
von C)uecksilberkathrrlrn auftretenden eipntiimlichen Arten 
der  Oxydation des Querksilbers sowie die Bildung von festem 
Amalgam zu verhindern, um ein rationelles technischas Ar- 
beiten moglich zii machen Uadurch ist man imstande. die 
Rlektrolyse auch bei hoheren Stromdichten in rationeller Weise 
teehnisch durchzufiihren, was von wirtschaftlich hoher Bedeu- 
tung ist. Zeichn. (D. R. P. 421471. K1. 121, Gr. 10, vom 13. 3 
1921. ausg. 12. 11. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 100'2.) dn. 

Albert Edgar Knowles, Demcourt, Grafsch. Cheshire, Engl. 
Vorrichtung znr selbsttiitigen Aufrechterhaltung des Fliissig- 
keitsniveaus in elektrolytischen Zellen und zur Auswaschnng 
der yon den entwickeltcn Gasen mitgerissenen Elektrolytteile, 
1. bestehend aus einer oder mehreren von den Gasen durch- 
s-trtimten Waschkammer, die durch ein abh#ngig vom Flusaig- 
keitsstand in den Zellen gesteuertes Ventil mit frischer Fliissig- 
keit gespeist werden. - 2. gek. durch ein Speiseventil fur 
zwei Kammern, das von einem Schwimmer gesteuert wird, der 
in einlem Behiilter anpeordnet ist, in  denen die  Fliissigkeit aus 
den zwei Krammern flieIjt iind aue denen die Fltissigkeit durch 
ein Hauptrohr und Zweigohre auf die elektrolytischen ZelIen 
verteiIt wird. - 3. gek. durch ein Rohr zum Leiten des Gases 
aus den Zellen in j d e  der Kammern, dae in sintern durch- 
lacherten, in die Fltissigkeit der Kammer einhuchenden Kopf 
endet, und dureh ein Ausla5rohr im oberen Ende der Kammer. 
das zu einem Ciasbehiilter ader einer P u m p  fiihrt - WO 

Ratterien von Zelbn benutzt werden, wie z. B. zur Herstellung 
von Sauerstoff und Wasserstoff durch Elektrolyse von Wasser, 
ist es wichtig, daD das Niveau des Elektrolyten in allen ge- 
trennten ZelIen im weeentlichen glteich und konstant qehalten 
wird, wenn die Batterie mit ihrem maximalen Nutzeffekt ar- 
beiten soll. Durch die Vorrichtung wird dies wreicht. Weitere 
Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 421 589, K1. 12 i, Gr. 13, vom 18. 4. 
1924, Prior. England 23. 4. 1923, ausg. 14. 11. 1925, vgl. Chem 
Zentr. 1926 I 1002.) drt. 

111. Speztelle chemische Technologie. 
7. Fette, Ole. Srifen. 

Peter Koch Dfodellwerk G. m. b. H., Koln-Nippes. Kerzen- 
gieBmaerhine mit mehreren Gruppen von Pormen fur drie Her- 
stellung von Kerzen mit kegeligeni geripptem Fui3, dad. gek., 
da13 die Gullform fur die KerzenfiiDe die Gestalt eines abnehm- 
baren mehr td igen  Kastens hat, iiher dem die durch eineli 
Klappdeckel versehlieDbare Eingu5rinne angeordnet ist. - Die 
KerzengieBmaschine ermoglicht die Herstellung von Kwzen mit 
Icegeligem geripptem Fui3, die achfiial aus der Form heraus- 
gezogen werden konnen, ohne da5 die Kippen abbr6ckeIn. 
Au8erdem kann sie mit Wasser aufjerlirh gektihlf werden, ohne 
daf3 das Wasser mi2 den Kerzen in Beruhrung Itommt. Zeichn. 
(D. R. P. 419 687, K1. 23 f .  Gr. 3, vorn 17. 2. 1924, aueg. 5. 10. 
1X5, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 792.) dn. 

Willy Krane, Rerl'in. Frhneidvorrirhtung fur Yeife oder 
Ibt te  mil mehreren parallel zueinander angeordneten Drahten 
oder Biindern, dad. gek., da8 die Ilrahte oder Bander durch 
einen elektrischen Strom erwarmt werden, wobei die hierbei 
eintretende Ldngenanderung der Prjihte oder Biinder durcli 
pine se lbs t tage  Spannvmrichtung (Schraubenfedern) ausge- 
glirhen wird. - Fette und Seifen werden mil diinnen Driihteii 
geschnitten. Doch ist dies schwierig bei sogenannten knistalli- 
niischen Fetten. Diese miissen gekiihlt werden, damit sie die 
niitige F d i g k e i t  haben. Dadurch werden sie sprlide, splittern 
a b  und geben keinen glatten Sehnint. Mit  den elektrisch er- 
warmten Drahten la5t sich die Zer leyng der Fette ohna jeden 
Verlust durchfiihrem (D. R. P. 419 378, K1. 23 f. Gr. 1, vom 
15. 2. 1924, ausg. 28. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 536.) dn. 

8. Nahrungs- und Futtermittel. 
Adolph Brna jr., Peoria, 111. (V. St .  A.). Verfahren zum 

Rearheiten von Brotteig, 1. dad. gek., daf3 die durch die Teilung 
des Teiges aufgehobene Elastizitilt des Klebers durch wieder- 
holtes Auswalzen und Uberschlagen der Teigstilcke m c h  jedes- 
maliger Drehung um 90 0 wiederhergestellt wird. - 2. Maschine 
ZUT Ausfuhrung des Verfahrens, dad. gek., da13 in einem senk- 
rech'teten Gestell eine Mehnahl von Kndwalzenpaaren iiber. 
einander a n g m d n e t  ist, mit denen endlose Ford'abander und 
zwischen diesen und den Walzenpaaren vorgesehene schrage 
Rinnen derart verbunden sind oder ZusammenaTbeiten, dai3 die 
Brotlmaibe. die von d'en Knetwalzenpaaren nusgewalzt wenden. 
sir-h auf den Fordarbandern iiberschlagen und durch schriiq ge- 
stellte Leitbleche um 9 0 0  gedreht, durch die schrlgen Rinnen 
den folgenden Knetrollenpaaren zugetuhrt werden. - Dlie Teig- 
tpilmasehine drlicld beim Zerschneiden des Teiges in Laibe 
notwendigerweise den Teip; zusammen, so da5 sich der Kleber 
w i d f e r  setnt oder verdriickt oder zusammengepre5t wird. Da- 
bei wird die Starke in dem Kleber eingebettet und bindet den 
letzteren. Hierdurch wird die gewiinsehte Audehnung der 
Gase in  den Rrotlaiben verhindert, und es ergeben sich dick- 
wandige Zellen, welche die Stiirkekijrner a m  Aublatzen und 
dusdeh~wn verhindern, so da5 ein Brot erzielt wird, das klein, 
schwan und Ilicherig id. Durch das Verfahren wird der Teig 
nufgelackert und verbiickt sich dann normal. Zeichn. (D. R. P. 
419 567. K1. 2 b, Gr. 14, vom 12. 1. 1921, ausg. 1. 10. 192fj.) dn. 

Gesetze und Verordnungen. 
Prefstaat Sachsen. 

Die Verordnung uber den V e r t r i e b  von g i f t i g e n  
P f l a  n z e n  s c h u  t z m  i t t e In durch amtliche Vertriebs- 
a! ellen des staatlichen Pflanzenschutzdknstes und landwirt- 
.4ehaftli&e Korperschaften vom 2. Mdm 1926 wird dureh Ver 



ordnung iiber die fiir die Vertriebsstellen geltenden Vorschritten 
vom 15. Januar 1926 ergbzt .  Hierin wird das Genehmigungs- 
verfahen der bei den Kreishauptmammehaften einzureichenden 
A n t r e e  auf Ubertragung amtlicher Vertriebsstellen und dmen 
Betriebsvorschriften geregelt. Ober Zulassung oder Ablehnung 
von Pflanzenschutmitteh entscheidet die Staatliche Landwirt- 
schaftliche Versuchsanstalt Dresden nach Geh6r eines unter 
Vorsitz ihres Direktors stehenden Sachversttlndi~usschusses. 
Die genannte Versuchsanstalt fuhrt auch die Aufsicht uber die 
amtlichen Vertriebsstellen& (Sachs. Ges.-B1. 1926, Nr. 2.) 

Die Verwendung von B o r s i l u r e  i n  B a c k -  u n d  
T e i g w a r e n  ist vom 1. Juni 1926 ab nicht mehr zuliissig. 

Auslandsrundschau. 1 
Elektrotechnischer Verein. 

k r l i n ,  den 24. Februar 1926. F a c h a u s s c h u D  f f i r  
d e n  B a u  u n d  B e t r i e b  v o n  E l e k t r i z i t a t s w e r -  
k e n. Dip1.-Ing. S c h u 1 z : ,,Bau- und Betriebsfragen aus arnerl- 
kanischen Kro/lwerken". 

Vortr. berichtet tiber seine Beobachtungen auf einer 
Studienreise, die er im Auftrag der Berliner Stildtischen Elek- 
tki ta tswerke A-G. nach Amerika unternommen hatte und gibt 
einen Uberbrick iiber d ie  GrliBe der amrikanischsen Elektri- 
zitltsindustrie, den Ausbau von El,ektrizitatswerken, wobei er 
einzelne besonders b-emerkenswerte Einrichtungen beschreibt 
und auch betriebl'iche Fragen streift. Wenn man bedenkt, 
daB 56 % des gesamten Kraftverbrauchs in Amerika durch 
Elektrizitilt gedeckt werden und sich d a k i  vor Augen hiilt, daB 
Amerika von der Gmesamtweltproduktion an Baumwolle 52 70, 
an Kupfer 52,7 %, an Telephon- und Tekgraphenapparaten 
57,8 yo, an Eisen 60,2 76, an Gummi i0.9 %, an Pet.roleum 
82.7 X, an Filmen 85 % .erzeugt, so ergibt sich hieraus, natur- 
gemPB, da8 Amerika auch die  grodten Elektrizitatswerke be- 
sitzen mu& Im Jahre 1924 eneugte Amerika 54 Milliarden 
KW/St., Kanada etwa 8 Milliarden, Japan etwa 6,6 Milliarden. 
In der Statistik war Deutschland n.icht aufgeftihrt, es wtirde 
aber an zw,eiter Stelle in der Elektrizitatsemeugung stehen. 
Aut den Kopf der  Bevolhrung umgerechnet fuhrt jedoch 
Kanada, dann fdgt  d,ie Schweiz und erst an dritter Stelk 
kommt Amerika. 60 % der amerikaniscben Elektrizitatserzeu- 
gung werden in den Neu-England-Staakn serbraucht mit ihmr 
riesenhafkn Industrie. Das Netz der Hochspannungsleitungn 
ist dort eehr grofl. Es erzeugten in Millionen KW/St.: Niagara- 
Falls 2,8, Chicago 2,78, New York 2.0, San FranrLisko 1,88, Lm 
Angel- 1,66, Detroit 1,46, Philadelphia 1,313. 

Eerlin dagegen hat nuT eine jiIhrliche Erzeugung von 
0,462 Mill. RW/St. WIihrend in Philadelphia auf den Einwohner 
600 KW/St. j i ihrkh kommen,, entiallen in B,erlin auf den Ein- 
wohner nur 128. Im J a k e  1925 gab es in Amerika a n  
6000 EIektrizitgtsgeselIschaften mit einem Vermiigen von i i h r  
6 Milliarden Dollars, die  in 48CO Eneugerstationen 59 Milliarden 
KW/St. arzeugten und an 17 Mill. Abnehmer abfiihrten. Der 
groBe E~elrtrizilatsverbrauch in Amerika ist mit zuriickzufiihren 
auf die groDzugige Werbung von Abnehmern in Industri,e und 
Haushalt. D'ie Elektrimitatsgesellschaften haben jdes Jahr  eine 
besondew. Maschim, fur welche sie kraftig Reklame machen, 
im Vorjahr sind fur  200 Mill. Dollars elektrische Hausapparate 
verkauft worden, insbesond,ere cine gut durchgeflihrte kleine 
elektrbche Eismaschine, fur  die irn November 1924 die Wer- 
bung ,aufgenomrnen wurde, und vcm der im Sommer 80000 
Apparate abgesetzt wurden. 

Vortr. wendet sich dann den Versuchen zu; in das komp1.i- 
zierte Verteilungssystem die grofife Sicherheit zu bringen. Es 
ist dies auch sehr notwendig, da, wi.e ein.e Stljmngstabelle der 
Georgia Railway and Power CO. zeigt, die Storungszahl seh 
grod ist; die durch eigene Schaltfehler verursachten Wiirungen 
beliefen sich auf efwa 28 %. Wie auch bei urn in Deufsehland 
entstanden die meisten Stiirunpn durch Blitze, weitere 
Stljrungen traten auf durch Uberlastung, durch dmen Fernstrom 
sowie Fehler bei den Abnehmern. Man beabsichtigt daher 
nicht, im grof3en MaBe zum Fernstromproblem iibenugehsn. 
Das beste Mittel zur Erzielung grllDter Betrkbsicherheit ist 
die Erhtihung der Maixhinenreserve. Mit welchen installierten 

h e r -  die Amerikaner arbeiten, erkennt man d a r a u ,  daO 
Detroit 22 %, Milwaukee sogar 34 % MaschiIlenrHerven be- 
sitzt. Vortr. erBrtert dlann das Sygtem der Lastverteilung, 
ehes der wichtigsten Probleme. Gut bewiihrt hat sich das in 
Chicago anpwandte  System, bei  welchem bei L a s t k d e r u n p n  
nur e i m l n e  Werke an der Belastungsiinderung beteili@ sind. 
Aui einer Kurve wird die Gesamtlast gerrudlinig aufgetragen. 
Jades Werk weii3 genau, w e l c h  EinzelList es bei beetimmbr 
Gesamtlast zu machen hat. Jedes Werk k e m t  steta g e m u  die 
GesamtEast. Durch gewlihnliche Telephonleitungen wird den 
Lastverteilern die Belastung angesa@ und ebenso erfolgt die 
Ruckmeldung nach den einzelnen Stationen. 

Durchschnittlich betragen die Kosten der Anlage in 
Amerikg 110 Dollars pro ida l l ie r tes  KW. Das wirtschaft- 
lichste Werk Milwaukee hat einen Wiirmebedarf von 3070 WE 
*pro KW. Die jetzt erzieltme Rekordzahl von 3300 WE in einem 
Kraftwerk ho& die Columbia-Power-Station noch herunterm- 
drlicken. Ober den Wert der Anwendung von Zwlscheniiber- 
hitnern sind die Ansichten noch sehr geteilt. In  Amerika 
arbeiten bis jetzt vier Werke mit Zwischenuberhitzung, die 
Anlage W i d  aber dadurch kornpliziert. Die Crawford-Station 
hat durch die Zwischeniiberhitzung eine Verbewerung des ther- 
mischen Wirkungsgrades um 5,5 % erzidt, in Columbia-Power- 
Station wird durch die  Zwischentiberhitzung eine Verbesserung 
der Wgrmewirtschaft um etwa 6 % erwartet, die GeBamtanlaga 
ist dadurch um 3,5 y4 verteuert worden. 

Der Turbinenbau hat in Amerika die gleiche Entwick- 
lung genommen wie bei uns, Uber 45000 KW v e m n d e t  man 
driiben fast immer zwei Welkn. 

Zur Speisewasserwirtschaft ubergehend bemerkt Vortr., daf3 
fiir die amerikanischen Werke kennzeichnend ist, daB der Ar- 
beitsdampf der  Haupt- und Hilfsturbinen abgezapft wird und 
unter strengem LuftabschluB dem Heidampf zugeftihrt wird. 
Die meisten smerikanischen Krafiwerke benutzen zwei oder 
drei Stufenvorwarmer. 

Die Frage des zweckrnlfiigsten Hilfsmaschinenbetriebs is1 
sehr aktuell. Die Wahl des Antriebs richtet sich nach dem Be- 
trieb und der Betriebssicherheit. Bevorzugt werden in Amerika 
Drehstromtranaformatoren. 

Arbeitsgemeinschaft fUr Auslands- und Kolonial- 
technik. 

AuBeminstitut der Technieehen Hoehschnle Berlin. 
Berlin, den 24. Februar 1928. 

H. Z i e n  a u : , , lndustrielfe AriJgaben rind Werke  in RuP- 
land". 

Die industrielle Entwicklung in Sowjet-RuBland kt in den 
letzten drei Jahren sehr stark vor sich gegangen, wobei die in  
okonomiwher Hinsicht besser gelegene Industrie in der  Ukraine 
zugunsten der zentralrussiechen Gebiete, also der Gebiete iiii 
mittleren und siidlichen UraI, vernachlassigt worden ist. Das 
M e u t e n d s k  Werk Rufilamds, die Putiloff-Werke, die in der 
Vorkriegseeit in der Reihe der Weltwerke dfen dritten Stand 
einnahmen hinter den Krupp-Werken in Deutschlad und den 
Armatrong-Werken in England, wurden leOl durch Verlegung 
der Kronstadter staatlichen EisengieBerei nach P>etelsburg @- 
griindet und haben im Laufe der Jahre verschiedene Stadien 
der  Entwicklung durchgemacht. Putiloff, nach dem die Wmke 
benannt sind, hat ldiese erst 1868 Bbernommen und in Ruf3larrd 
k i  den Behorden und in Betracht kommenden Organisationen 
vollste Untersttitzung gefunden. Das 1801 auf eirrem "+mi- 
torium von 13 Heklar gegriindete Werk nahm 1901 eine Flache 
von 140 HekCar ein, hatte ein Ekenbahnnetz von 53,5km und 
eine Belqschaft von 12 500 Mann. Das in der  Revolution still- 
gelegte Werk ist 1921 wieder in Betrieb Snommen worden und 
die  Arbeiterzahl des ,,Roten Putiloff-Werks" ist bis Juli 1925 
wieder auf nahezu 9000 gestiegen. In d w  k u n e n  Zeit wit 
Wiederaufnahm des Retrieb haben die Putiloff-Werke ihre 
Produktion wieder auf den Vorkriegsstand gebracht und sich 
auf frkdmsgemai3e Produlrtion umqestellt. Nur eine kleine 
Abteilung arbeitet ftir den Kriegsbediarf, im tibrigen dient das 
Werk dem Bau lapdwirtschaftlicher Geraie, Maschiwn fiir die 
Textil-, Papier-, Tabakindustrie. Was nun die technische Ein- 
richtung der Werke anbelangt, 80 i d  auffallend, da5 wir neban 


